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一、教材基本信息

教材名称 数控机床编程与操作（第 3版）
适用学

制
3 年

课程名称 数控编程与操作
课程性

质
专业核心课程

专业代码及

名称
460103 数控技术

编写人

员数
5

著作权所有

者
穆国岩 许玲萍 李绍春等

教学实

践起始

时间

2008.01

申报形式 ☑单册 □全套
内含分

册数
1

（分册）册次 书号 版次 出版时间
初版时

间
印数

同版发

行量

单册
978-7-111
-22572-0

第 1版

第 7 次
2011-07 2008-01 19000 17172

单册
978-7-111
-39235-4

第 2版

第 12 次
2019-02 2008-01 28900 25966

单册
978-7-111
-63836-0

第 3版

第 9 次
2024-01 2008-01 21500 19059

对应领域

（可多选）

战略性新兴产业 先进制造业

现代农业 现代服务业

其他 （请注明）

教材特

色

（可多

选）

新型活页式、工作手册

式教材

职业教育国家在线精

品课程配套教材

特殊职业教育教材

“职教出海”项目教材

（含双语）

“本土化”改造国外优

质专业课教材

文物保护类教材

非遗传承领域教材

其他 省级精品课、省

级精品资源共享课、省

级课程思政示范课配

套教材



3

教

材

曾

获

奖

励

情

况

获 奖

时 间

获 奖

种 类

获 奖

等 级

授 奖

部 门

2023.06
“十四五”职业教育国

家规划教材
国家级 教育部

2023.10
山东省职业教育优质教

材
省级 山东省教育厅

2023.03
“十四五”职业教育省

级规划教材
省级 山东省教育厅

2017.10

教育部现代学徒制模具

设计与制造专业试点配

套教材

国家级 教育部

2012 年

山东省省级精品课《模

具零件数控加工》配套

教材

省级 山东省教育厅

2018.09

山东省职业教育精品资

源共享课《模具零件数

控加工》配套教材

省级 山东省教育厅

2021.05

山东省省级课程思政示

范课《数控编程与操作》

配套教材

省级 山东省教育厅

2024.01

机械工业出版社“十四

五”职业教育优秀作者、

优秀编写团队

无 机械工业出版社

2013.07
机械工业出版社

优秀教材奖
无 机械工业出版社

获得首届

教材奖情

况
□是 ☑ 否 获得首届全国教材奖全国优秀教材

（职业教育与继续教育类）
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二、教材简介

1.教材简介（800 字以内）

本教材紧密对接国家“制造强国”战略，聚焦先进制造业核心领域—数控

技术专业人才培养，作为国家现代学徒制试点、省级精品资源共享课和课程思

政示范课的配套教材，获评“十四五”职业教育国家规划教材，累计印刷 28

次，发行量 62197 册，覆盖全国 23个省份 100 多所职业院校，影响力广泛。

（1）“国标引领、产教融合、德技并修”培养专业核心能力的编写理念

响应国家核心技术自主可控战略，专设国产主流华中数控系统篇章，助力

国产系统推广与人才培养;以 GB/T40328-2021 等最新国家标准为引领，深度融

入箱体类等企业生产案例，以培养数控编程、机床操作等岗位核心职业能力为

目标，引导学生在做中学、学中做；融入数控铣等国家职业技能等级标准，及

何小虎等大国工匠事迹等素材，在技能淬炼中涵养劳模精神与工匠品格。

（2）“职教名师+企业名匠+行业专家”混编教材团队

主编穆国岩为省教学名师，具备十年企业实践经历，团队成员包括省级技

术能手李绍春和企业高工周彩霞等，中国机械工业教育协会专家对教材编写给

予指导。团队成员均为国家级教师创新团队核心成员，主持省级以上教学质量

项目 17 项，指导学生省级以上比赛获奖 70 余项。

（3）“教材二维码+在线课程平台”双通道配套教学资源

教学资源满足课前预习、课中教学、课后巩固的全流程教学需求。课程资

源平台提供了覆盖 96 个核心技能点的微课视频，建有虚实结合的实训资源 514

条，精选转化数控加工技能大赛案例 43 个，配备机床操作、实训指导书等资

源总数达到 1100 余条。资源保持每月更新，确保教材内容能快速响应数控技

术发展。

（4）虚拟仿真与实践操作联动破解学习难题，助力学生个性化学习

关键知识点均配有二维码资源，扫描可观看刀具路线、机床操作视频等，
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实现线上线下融合学习。依托数字化学习平台，系统记录并分析学生的学习轨

迹与成效数据。精准适配不同学生的学习节奏与需求，实现真正的个性化学习。

2.教材设计思路与内容编排（1000 字以内）

（1）以典型零件加工为主线，构建“专业核心能力递进”模块化结构

教材以“基础理论—加工工艺—数控程序—虚拟仿真—机床实操”为主线，

按照轴类、箱体类、孔类三类“数控加工难度递增”典型零件展开教学。通过

FANUC 与华中数控双系统教学内容的有机串联，形成完整且层次分明的教材结

构体系。

教材共分五章：第一章奠定理论基础；第二章聚焦“数控车床编程与操作”，

针对轴类零件展开教学；第三章围绕“数控铣床编程与操作”，以箱体类零件

为载体；第四章深入“加工中心编程与操作”，以孔类零件为核心；第五章专

设“华中数控编程与操作”，强化国产数控系统应用。这种结构既保持了知识

体系的完整性，又可独立组合实施模块化教学，助力学生从基础技能迈向专项

技能，最终实现综合技能的跃升。

（2）基于数控技术岗位工作流程，形成“理实交融”内容编排

教材按照“工艺制定—程序编制—仿真验证—实操加工”的理实一体化模

式展开，对标“职业教育专业教学标准-2025 年修（制）订”等最新国家教学

和技术标准，以数控车床、数控铣床和加工中心三种典型数控机床的编程与操

作为核心内容。

紧跟产业升级和技术变革趋势，引入行业新标准，虚拟制造技术，绿色制

造等新工艺，以企业真实生产项目为载体，由校、企、行多元团队共同梳理岗

位典型工作任务，确保内容的前沿性和实用性。同时，融合职业技能等级和技

能竞赛评价标准，充实教材“岗课赛证”四位一体的知识体系。

突出国产化与思政融合，强化课程思政育人功能，专设“国产华中数控系

统应用”独立篇章，从知识、实践、素质、精神等层面，开发“大国工匠”事
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迹等思政资源，将劳模精神和工匠精神的培养具象化，激发学生的职业自豪感

和责任感。

（3）突破传统教材局限，创新“知识+资源+技能”三线并行版式设计

知识逻辑线:以步骤化流程图解编程要点，清晰呈现编程逻辑。关键指令

采用“指令格式+参数说明+工艺要点+代码实例”四联表格对照呈现，复杂加

工路径配备刀具轨迹彩图，帮助学生理解编程细节，夯实理论基础。

资源辅助线：嵌入丰富的动态二维码，链接虚拟仿真操作视频、机床操作

视频、零件加工视频等数字资源，实现纸质教材与数字资源的无缝衔接。

技能训练线：设置编程、仿真、实操等实训训练内容，配套带有多元评价

表的实训任务单，关键操作设置二维码扫描提示点，引导学生自主学习与实践

操作。

3.教材特色与创新（1000 字以内）

（1）“职教名师+企业名匠+行业专家”的编写机制，源头注入产业基因

突破传统教材编写模式，创新构建“深谙教学规律的职教名师、精通数控

加工工艺与机床实操的企业名匠、把握国标行标前沿的行业专家”的深度协作

机制，确保教材内容源于箱体类零件加工、阶梯孔螺旋铣削、锥螺纹编程等真

实企业生产项目，深度对标 GB/T 40328-2021 等最新国标及数控车/铣高级工

技能等级标准，并精准转化为符合职教认知规律的教学载体，从源头保障了内

容的职业性、先进性与教学适配性。

（2）国际视野、国标引领，形成“专业核心能力递进”模块化结构

内容体系上创新性地将“国际主流 FANUC 技术体系”与“国产自主华中数

控技术平台”进行双轨并行设计、有机串联，并专设独立篇章系统讲解华中系

统编程规范、宏程序应用及典型零件加工案例，成为国内同类教材中系统性、

深度化融入国产数控技术教学的典范。教材结构以轴类、箱体类、孔类典型零

件加工为项目载体，遵循“工艺制定—程序编制—仿真验证—实操加工”的能
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力形成逻辑，构成清晰的数控专业技能进阶阶梯。模块化设计支持按数控车床、

数控铣床、加工中心等机床类型灵活组合教学。

（3）数字资源配套、虚拟与实际联动，信息化技术破解学习难题

突破传统教材静态局限，以融合知识逻辑线、资源辅助线、技能训练线三

条核心脉络破解复杂操作难题。将关键指令四联对照表、刀具轨迹彩图等知识

逻辑线，即扫即学二维码链接的虚拟仿真、操作实录、工艺动画等资源辅助线

与集编程、仿真、实操等内容于一体的技能训练线深度联动。通过“纸质核心

+数字拓展”无缝融合，构建了可交互的学习环境，有效破解数控编程抽象性、

机床操作复杂性、加工工艺多变性等核心教学难点，极大提升了学习效率和兴

趣。

（4）实现“核心参数标准化、教学资源迭代化”，构建企业级规范认知

率先建立覆盖 G41/G42 刀具半径补偿、G43/G44 刀具长度补偿格式规范，

G73 深孔钻、G76 复合螺纹循环、G81/G83 钻孔循环等循环指令应用场景等维度

的标准化核心参数体系，为学生构建清晰的企业级数控应用规范认知框架。配

套资源建设秉持“标准化基础+动态化前沿”理念，依托数字化平台构建了超

千条且月度动态更新的资源库，确保了教材能敏捷响应高速切削、虚拟制造等

技术迭代，为“德技并修”和终身学习提供了强大技术支撑。

4.教材实践应用及推广效果（1000 字以内）

（1）教学实践深度融合，应用成效显著

教材已在全国 23个省、100 多所院校投入使用，其中包含北京电子科技职

业学院、武汉职业技术学院、广东工商职业技术大学等 13 所“双高计划”建

设院校，累计服务师生 6 万余人次。教材还被烟台三环轿车锁公司等 12 家企

业纳入员工技能培训体系，成为企业技术骨干能力提升的重要参考资料。经过

10个学期的对比，使用本教材的学生理论基础和实践能力更扎实，学生到岗后

的后劲更足。通过对多所使用本教材院校的跟踪调研显示，学生数控编程实操
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考核优秀率从 20%提升至 35%，显著提升了学生的岗位实践能力。

（2）驱动教学改革创新，成果丰硕

依托教材构建了“理实一体化、岗课赛证融通”的创新教学模式。教材配

套的 1100 个教学视频、机床操作及零件加工等视频资源，通过二维码实现即

扫即学，打造了“线上预习—课堂实训—课后巩固”的混合式教学闭环。

推动配套课程获评山东省精品课程、精品资源共享课程及继续教育课程思

政示范课；教师参加省级教学能力比赛和青教赛获奖 3项。

结合教材配套的实训项目与技能鉴定题库，推进“岗课赛证融通”改革，

学生数控编程职业资格考试通过率达 95%以上，企业实习岗位适配周期缩短

20%。使用本教材的学生在全国职业院校技能大赛中，累计获得数控技术赛项

国家级奖项 15项，充分彰显了教材在技能人才培养方面的成效。

（3）推广辐射范围广泛，社会影响深远

教材自出版以来，累计印刷 28次，发行量 62197 册，覆盖全国 23个省、

100 多所院校。教材连续多年入选全国职业教育教材用书目录，机械工业出版

社对本教材的编写质量给予高度认可，在机电微学堂专门制作网页宣传推广本

教材。本校与机械工业出版社合作搭建的数字化资源平台，为全国职业院校教

师教学与学生自主学习提供了有力支持。

教材团队先后为烟台泰利汽车模具制造有限公司等 12 家企业的青工培训

数控车、数控铣及加工中心编程与操作；对重庆巫山县职教中心开展人才培养

帮扶，捐赠图书等教学资源，助力其数控专业建设。此外，教材还作为汉语桥

“中文+中国制造”文化体验线上交流项目的培训教材，与印尼、菲律宾等国

家加强文化交流和技术人才培养，进一步扩大了教材的国际影响力。教材的广

泛应用与显著成效，为数控技术专业教学资源校企共建共享提供了优秀范例，

为行业高素质技术技能人才培养作出了贡献。
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二、《数控机床编程与操作》（第 3 版）教材获奖证明等其他材料

（一）教材获奖情况

1.首批“十四五”职业教育国家规划教材——《数控机床编程与操作（第 3 版）》
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2.教育部模具设计与制造现代学徒制试点配套教材







3.机械工业出版社“十四五”职业教育优秀编写团队



4.山东省省级精品资源共享课《模具零件数控加工》配套教材





5.山东省课程思政示范课《数控编程与操作》配套教材









6.获评山东省职业教育优质教材





（二）团队荣誉

1.主编穆国岩获评山东省教学名师

2.主编穆国岩获评机械工业出版社优秀作者



3.主编穆国岩获评机械工业出版社十四五职业教育优秀作者



4.主编穆国岩获评山东省优秀共产党员

5.主编穆国岩获山东省省级教学成果奖一等奖



6.副主编李绍春获评山东省技术能手

7.参编李占锋获评烟台市首席技师



8.参编李占锋获评烟台市技术能手
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